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o vysledku certifikace produktu

certifikatni schéma 3 podle CSN EN ISO/IEC 17067 zahrnujici odb&r a zkouseni vzorkd produktu spojené
s posouzenim systému fizeni vyroby a dozor nad systémem fizeni vyroby spojeny se zkousenim vzork(
odebranych v misté vyroby

€. 060-049526

Nazev produktu:

Betonové dlazebni desky

typ / varianta
BEST — ACERO, BEST — ALTEA, BEST — ALTEZO, BEST — ANTICO, BEST - ARNICA, BEST — ASPERA,
BEST - ATRIO, BEST — BELEZA, BEST — BELISIMA, BEST - CHODNIKOVA,
: - BEST - GIGANTICKA, BEST — TERASOVA:
povrch VYMYVANY: VINETO, VANESO, VELINO, VEGARO, VIKIO, VIKOLO, VANATO, VIANKO, VERDO, VIATIKO,
. VAKAROQ, VIPERO, VARGO, VERETO, VANTO, VISTO,
povrch TRYSKANY: TOMICO, TAVOLO, TEROSO, TABARO, TABELO, TAGIO, TAGOLO, TAMORO, TOKARO,
TRIBALO, TOKANTO, TENERO, TERGO, TAMBURO, TOREO,
povrch BROUSENY: BRIKOLO, BUKANERO, BROKATELO, BAKANO, BAKERO, BARBARO, BUKATO, BURINO,
BODERO, BRANERO, BUKERO,
povrch RELIEFNI: ROBERO, RUBIO, RAVERTINO, RIGOLO, RUVIDO
povrch STANDARD: v S8edé barvé a nékolika dal$ich barevnych odstinech,
oSetfené trvalou impregnaci

Vyrabce:
BEST, a.s.
ICO: 25201859
Adresa: Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

Vyrobny: BEST, a.s.
Zzéavody Rybnice, Luéice, BoZice, Mohelnice,
Ostrava, Polerady, Vranin

Zakazka: 2060140142
Pocet stran protokolu véetné strany titulni: 6  Pod&et stran pfiloh; —

Brno, 1. fijna 2019 it - éu/&\/
Ing. Hana Nohelova
vedouci posuzovatel
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1.

1.1.

1.2.

VSseobecné Gdaje

Udaje o zadateli

Vyrobce: BEST, a.s.

Adresa: Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

ICO: 25201859

Vyrobna 1: zavod Rybnice

Adresa: Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

Vyrobna 2; zavod Lucice

Adresa: Lucice 87, 503 51 Chlumec nad Cidlinou
Vyrobna 3: zavod Bozice

Adresa: Bozice 423, 671 64 BoZice

Vyrobna 4: zavod Mohelnice

Adresa: Nadrazi 2, 789 85 Mohelnice

Vyrobna 5: zavod Ostrava

Adresa: Paskovska 227, 720 00 Ostrava-Hrabova
Vyrobna 6: zavod Polerady

Adresa: Polerady 117, 434 01 Most

Vyrobna 7: zavod Vranin . .
Adresa: Vranin 278, 373 73 Stépanovice u Ceskych Budéjovic
Udaje o produktu

* BEST - ACERO, BEST - ALTEA, BEST — ALTEZO, BEST - ANTICO, BEST — ARNICA,
BEST — ASPERA, BEST -~ ATRIO, BEST - BELEZA, BEST — BELISIMA,
BEST - CHODNIKOVA, BEST - GIGANTICKA,

* BEST - TERASOVA:

* povrch VYMYVANY: VINETO, VANESO, VELINO, VEGARO, VIKIO, VIKOLO, VANATO,
VIANKO, VERDO, VIATIKO, VAKARO, VIPERO, VARGO, VERETO, VANTO, VISTO,

* povrch TRYSKANY: TOMICO, TAVOLO, TEROSO, TABARO, TABELO, TAGIO,
TAGOLO, TAMORO, TOKARO, TRIBALO, TOKANTO, TENERO, TERGO, TAMBURO,
TOREO,

* povrch BROUSENY: BRIKOLO, BUKANERO, BROKATELO, BAKANO, BAKERO,
BARBARO, BUKATO, BURINO, BODERO, BRANERO, BUKERO,

* povrch RELIEFNI: ROBERO, RUBIO, RAVERTINO, RIGOLO, RUVIDO

* povrch STANDARD: v Sedé barvé a nékolika dalSich barevnych odstinech, osetiené
trvalou impregnaci.

Vyrobky s tryskanou, a nékteré s reliéfni, povrchovou Upravou mohou byt povrchové
zuslechtény lakem, vytvrzovanym infradervenym nebo UV zafenim. Celkové délka dlaZby je
vétSi nez &tyfnasobek jeji tloustky.

* Betonova diazba BEST ~ TERASOVA je vyrabéna vibrolisovanim jako dvouvrstva
a naslapnou vrstvou. Naslapna plocha dlazby mlzZe byt neupravena (povrc
RELIEFNI) nebo mlZe byt upravena (dodateiné opracovana) vymyva
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1.3.

1.4.

brousenim (povrch TRYSKANY, povrch VYMYVANY, povrch BROUSENY, povrch
BROUSENY A TRYSKANY).

Velkoformatova betonova dlazba BEST — GIGANTICKA je vyrabéna vibrolisovanim jako
dvouvrstva s jadrovou a naslapnou vrstvou. Naslapna plocha diazby je upravena tryskanim
(povrch METROPOL).

Velkoformatova reliéfni dlazba ACERO, ASPERA, ATRIO, ANTICA, ALTEZO, ATRIO,
ASPERA, BELEZA je vyrabéna vibrolisovanim jako dvouvrstva s jadrovou a naslapnou
vrstvou s reliéfnim povrchem. Reliéfni povrch diaZzby muZe byt bez dodatecné Upravy (povrch
RELIEFNI HLADKY), s dodate¢nou Upravou kartd&ovanim a oSetfenim hedvabnym lakem
(povrch RELIEFNI SAMETOVY), povrch s ostafenymi hranami a oSetfeny hedvabnym lakem
(povrch ANTICO), otryskanim zuSlechtény vysoce luxusni povrch, vyrobeny dle specialni
receptury nepravidelnym promichanim barevnych drti a standardniho betonu (povrch
INSPIRO). Povrchy SAMETOVY, ANTICO a INSPIRO maji povrchové zuslechténi lakem,
vytvrzovanym infraéervenym nebo UV zafenim, kdy jsou dlazby o$etfeny hedvabnym lakem a
nasledné vytvrzeny zafenim; takto oSetfené povrchy jsou extrémné nendroéné na UdrZbu,
postaduje setfeni nebo omyti vodou se saponatem.

Vyrobek je oSetfen trvalou impregnaci. Impregnace zabraruje vsakovani kapalin. Dlazba je
pravouhla.

Betonova dlazba je uréena pro zhotovovani dlazdénych krytll chodniki, parkovist osobnich
vozidel, cyklistickych stezek a podobné. Betonova dlazba muze byt pouzita pro zhotoveni
vnéjSich i vnitinich dlaZzdénych pioch. Betonova diazba je odolna proti pisobeni chemickych
rozmrazovacich prostredku.

Betonové diazebni desky se vyrabgji ve vyrobnich zavodech Rybnice, Ludice, BozZice,
Mohelnice, Ostrava, Polerady a Vranin.

Systém posouzeni shody

Certifikaéni schéma 3 podle CSN EN ISO/IEC 17067 zahrnujici odbér a zkouseni vzorkd produktu
spojené s posouzenim systému fizeni vyroby a dozor nad systémem fizeni vyroby spojeny se
zkou$enim vzorkd odebranych v misté vyroby.

Seznam pouzitych podklada

Technické listy pro pouziti vyrobki

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006 o
registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych latek, o zfizeni Evropské
agentury pro chemické latky, o zméné smérnice 1999/45/ES a o zruSeni nafizeni Rady
(EHS) €. 793/93, nafizeni Komise (ES) ¢. 1488/94, smérnice Rady 76/769/EHS a smérnic
Komise 91/155/EHS, 93/67/EHS, 93/105/ES a 2000/21/ES.

Na zakladé prohlaseni zadatele neexistuje zadny divod k provéfovani vlivi stavebnich
produkitl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény pozZadavky ochrany zdravi a zivotniho
prostredi

vyhlaska &. 269/2008 Sb. o technickych pozadavcich na stavby v platném znéni

Podnikova norma PN-BEST-4/2006 Betonovéa velkoplosna a velkoformatova dlazba (duben
2006, revize 11: 2/2018)

CSN EN 206+A1 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se na certifikaci produktu

CSN EN 1339 - Betonové dlazebni desky - Pozadavky a zku$ebni metody
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1.5.

Informace o predchozi certifikaci produktu

Betonové diazebni bloky byly certifikovany v roce 2014
Certifikat: 060-039916 s platnosti do 30.9.2019

Posledni zprava o dohledu &. 060-049111 ze dne 22.7.2019
Viydal TZUS Praha s.p., pobo&ka Brno.

2. Posouzeni produktu

2.1. Zpusob a rozsah posouzeni, technické pozadavky
Na zakiadé prohlidky ve vyrobnim zavodé Lucice firmy BEST a.s.a predloZzené dokumentace byl
systém fizeni vyrobce posouzen v rozsahu checklistu u vyrobce.
Zkousky na odebranych vzorcich byly provedeny v rozsahu poZadavkl CSN EN 1339 ve
zkuSebni laboratofi pfi UTHD FAST VUT v Brné.
2.2. Technické pozadavky dle CSN EN 1339
=  Tvar a rozméry, vzhled
= Tiloustka licové vrstvy
=  Pevnost v ohybu
= Odolnost proti obrusu
* Odolnost proti smyku/skluzu
s QOdolnost povétrnostnim vlivim
2.3. Prehled protokoli o zkouskach a posouzenich:
Vysledky zkousek produktu jsou uvedeny v protokolech uvedenych v kapitole 5.
Vyhodnoceni vysledk( zkousek a posouzeni produktu
Sledovana viastnost Zkusebni Vysledky zkousky | PoZadovana / deklarovana | Vyhodnoceni
postup trove
CSN EN dle CSN EN 1339 a
1339 PN BEST 4-2006
1 2 3 4 5
1. Tvar a rozméry piil. C piil. 5.1. &l.5.2. vyhovuje
[mm] véechny ostatni typy
D: délka, Sitka £2
<10 tioustka + 3
<20 ¢l. 5.2.
BEST — GIGANTICKA
D: délka, $iika 5
tloustka £ 3
2. Vzhled piil. J pfil. 5.1 ¢l. 5.4.1. vyhovuje TL
bez defektl a trhlin | D: bez defekti a trhlin
3. Tloustka licové vrstvy piil. C pril. 5.1 ¢l. 5.1. v EM Ug
[mm] min. 5 min. 4 _'\’%\0‘?‘“‘{' Ay
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Sledovana vilastnost Zkusebnl Vysledky zkousky | PoZadovana / deklarovana | Vyhodnoceni
postup Grovefi
CSNEN dle CSN EN 1339 a
1339 PN BEST 4-2006
1 2 3 4 5
4. Pevnost v ohybu piil. F pril. 5.1 P: €. 5.3.3, tab. 5. vyhovuje
[MPa] jedn. min. 2,8
charakteristicka min. 3,5
BEST ~ TERASOVA A
CHODNIKOVA
jedn. min. 4,0 D: jedn. min. 3,2
primérna 4,5 primérna min. 4,0
viechny ostatni typy
jedn. min. 5,3 D: jedn. min. 4,0
pramérna 5,4 primérna min. 5,0
6. Odolnost proti obrusu pfil. G pfil. 5.1 P: ¢l. 5.3.4. vyhovuje
[mm] <26
pfil. H P: ¢l. 5.3.4.
219 000 <26 000
D: 2 <26 000
[mm?3/5 000 mm?] D: <20 000
7. Odolnost proti smyku/ ¢l.53.5.2 pifit. 5.1 Cl.5.352 vyhovuje
skluzu 270 =40
8. Odolnost vuéi povétr- pifil. 5.1 vyhovuje
nostnim podminkam -
odpad [g/m?] pil. NA < 647 max. 1000
odpad kg/m?] pfil. D - max. 1
Nasakavost  [%] pfil. E <54 max. 6

2 Pro vyrobky velkoplogné (TERASOVA), velkoformatova
3 Pro vyrobky BEST — GIGANTICKA

4 Vyhlagka Ministerstva pro mistni rozvoj . 269/2008 Sb. v platném znéni
6 Dlazba je uréena pro terasy.

3. Posouzeni systému Fizeni vyroby

3.1. Zpusob a rozsah posouzeni, pozadavky technické specifikace na systém Fizeni vyroby:

= Posouzeni bylo provedeno v rdmci inspekce vyroby dne 29.04.2019 v rozsahu stanoveném
technickou specifikaci a dokumentaci souvisejici se zabezpeenim systému rlzenl vyroby.

Vysledky jsou uvedeny v zéaznamu z provérky SRV, ktery je archivovan v za

posouzeni a byl v kopii pfedan vyrobci.
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3.2. Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby:

Technicka dokumentace vyrobce BEST a.s. obsahuje popis systému fizeni vyroby.
Neshody pfi posuzovani systému fizeni vyroby nebyly zjistény.

Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je vsouladu s poZadavky
technické specifikace.

4. Zaveér

Betonové dlazebni desky uvedené v kap. 1.2 splnuji sledovanymi vlastnostmi poZzadavky
CSN EN 1339.

Systém fizeni vyroby odpovidd technické dokumentaci, je vsouladu s technickou
specifikaci a zajistuje dosaZeni a udrZeni vlastnosti produktu pozadovanych technickou
specifikaci.

Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skutec€nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména m(ze ovlivnit
viastnosti produktl (napf. zména technickych predpist, technické specifikace, vyrobni
technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

Technicka dokumentace produktu musi byt vsouladu s certifikatnim schématem
doplfiovana zpravami o dozoru, ktery zahrnuje posouzeni systému fizeni vyroby spojené se
zkousenim vzorkd odebranych v misté vyroby.

5. Prilohy

O

. 128/19 (ze dne 16.1.2019): Tomico, Vaneso, vyr. zavod Vranin
. 201/19 (ze dne 30.1.2019): Terasova, vyr. zavod Vranin

. 344/19 (ze dne 4.2.2019): Gigant, vyr. zavod Mohelnice

. 397/18 (ze dne 7.2.2018): Altea 60, vyr. zavod Vranin

. 398/18 (ze dne 7.2.2018): Tamoro, vyr. zavod Vranin

. 3514/18 (ze dne 16.10.2018): Chodnikova, vyr. zavod Rybnice
. 4732/18 (ze dne 31.12.2018): Altea, vyr. zavod Ludice

O O

X

o & o o & @ o
(9] )

(9]

Vydala Zkusebni laboratof pfi UTHD FAST VUT v Brné

Protokoly jsou uloZeny u vyrobce a v dokumentaci TZUS Praha, s.p.




